S SENSYCAL

CONFIANGCA EM MEDIGCOES

SELOS

Selos Diafragma

Pressao

Ca racte n’st|cas O capilar transmite com precisao,

através de um fluido de enchimento
o qual esta no interior do sistema, as
variacoes de pressao do processo para
o elemento sensor do instrumento de
medicao de pressao.

+ Selos diafragma sao usados para a
protecdo dos instrumentos de medicao
de pressao em aplicacdes onde um
contato direto do instrumento de
medicao de pressao com o fluido do
processo ndo é permitido.

+ Em sistema de selo diafragma, o
diafragma tem a funcdo de fazer a
separacdo do instrumento e do meio
de processo.

+ O selo diafragma é conectado
diretamente ao instrumento de
medicao de pressdao ou através de um
tubo capilar com armadura.
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Aplicacoes

+ Fluido de processo é corrosivo,
podendo danificar o elemento sensor
do instrumento.

+ Fluido do processo é altamente
viscoso, podendo obstruir as conexdes
do instrumento.

+ Fluido do processo contem solidos em
suspensdo, podendo acumular dentro
do instrumento.

+ Fluido do processo pode congelar-se,
cristalizar-se, ou solidificar-se dentro
do instrumento.

« A temperatura de processo nao
possibilita a montagem de um
instrumento diretamente.

« Ponto de medicao nao permite uma
montagem direta do instrumento. Um
selo diafragma com capilar possibilita
uma montagem remota.

« A higiene do processo deve ser
mantida (processos alimenticios).

Funcoes

A utilizacao do selo diafragma visa,
proteger o instrumento de medicao

de pressao e garantir uma medicao
correta e sem prejuizo ao processo ou ao
equipamento de medicao de pressao.

As principais funcdes de uso de selo
diafragma com medidores de pressao sao:

+ Evitar o contato do fluido de processo
com a célula do transmissor de
pressao, protegendo o instrumento do
fluido de processo corrosivo evitando
assim, a danificacdo do transmissor.

 Evitar que o fluido de processo, a alta
temperatura entre em contato com
o instrumento e danifique ou afete o
sensor de pressao.
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+ Evitar que fluidos de processo
abrasivos, por exemplo contendo
solidos em suspensdo destrua o
diafragma do sensor do instrumento.

« Evitar que fluidos de processo
cristalize, sedimente, ou solidifique
dentro do transmissor bloqueando a
transmissdao de pressao ao sensor.

 Evitar que bactérias se alojem em
tomadas de pressao ou cavidades do
transmissor, caracteristicas necessarias
principalmente em processo de
industria alimenticias, farmacéuticas
e de bebidas, onde é necessaria alta
assepsia e facilidade de limpeza em
tubulacao e equipamento.

Especificacoes
Técnicas

Tipos de Conexao

Selos Flangeados

Os modelos de selo flangeado sao
construidos conforme as normas ASME ou
DIN.

No centro do flange esta soldada a
membrana do selo, que fica faceando a
flange de processo.

Selo Flangeado com Extensao

Os modelos de selo flangeado com
extensdo sao construidos conforme as
normas ASME ou DIN.

Esse modelo deixa a membrana faceando
O processo no caso de parede com grande
espessura ou com isolamento.

Selos tipo Panqueca

Os modelos de selo tipo panqueca e tipo
panqueca com extensdo sao construidos
conforme norma ASME e DIN.
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No centro do flange esta soldada a
membrana do selo, que fica faceando a
flange de processo

Esse modelo € instalado entre o flange de
processo e um flange cego.

O flange cego pode ser de um material
menos nobre, pois ndo entra em contato
COM O processo.

Selos tipo Panqueca com Extensao

Os modelos de selo tipo panqueca e tipo
panqueca com extensdo sao construidos
conforme norma ASME e DIN

Esse modelo deixa a membrana faceando
0 processo no caso de parede com grande
espessura ou com isolamento.

Esse modelo requer a utilizacdo de um
flange cego para fixacao do selo ao
processo.

Selos Sanitarios

Os modelos selos diafragma sanitarios
com conexdes Tri-Clamp, DIN 11851,
SMS 1145 sdo utilizados em processo
alimenticio onde é necessario manter a
higiene.

Selos Roscados

Os selos rosqueado ao processo sao
construidos com rosca macho NPT ou
BSP. Nesse modelo o diafragma é soldado
na face da rosca macho.

Caracteristicas do
diafragma

As caracteristicas dos diafragmas sdo

de grande importancia, para um bom
funcionamento do selo diafragma, pois
guanto maior for seu diametro, mais
flexivel ele €, com isso mais sensivel ele se
torna para medicOes de baixas pressoes

e também minimizar os efeitos de
temperatura do processo nas medicoes de
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pressao. Deve-se levar em consideracao,
também a espessura do material do
diafragma e quaisquer revestimentos que
seja aplicado sobre ele.

Tempo de resposta

O tempo de resposta depende do
diametro interno do capilar, da
viscosidade do fluido de enchimento e
comprimento do capilar.

Diametro interno do capilar

O tempo de resposta diminui conforme
o diametro do capilar aumenta, porém
o erro de temperatura aumenta devido
ao aumento do volume do fluido de
enchimento.

Viscosidade do fluido de enchimento

O tempo de resposta aumenta a
medida que a viscosidade do fluido de
enchimento aumentar.

Comprimento do capilar

O comprimento do capilar tem efeito
proporcional no tempo de resposta e erro
de temperatura. Quanto maior for seu
tamanho, maior sera o tempo de resposta
e maior sera o erro de temperatura.
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Fluido de Enchimento

O fluido de enchimento deve ser escolhido de acordo com os limites de temperatura

e pressao do processo. Verificar também a compatibilidade com o meio. Por exemplo,
apenas fluidos de enchimento com grau alimenticios dever ser usados na industria
alimenticia e farmacéutica. Casos especiais como oxigénio e cloro como meio medido, o
fluido de enchimento ndo deve reagir com eles, caso contrario, uma explosao ou incéndio
pode ocorrer se houver vazamento no selo diafragma

Limite Médio de Limite Médio de Viscosidade a Coeficiente de

P Tipos de
3 Expansao o
Pab?°<1) bar Pabs(°>1)bar (kg/m?) (cSt = mm?/s) 1/°C) Aplicacao

Temperatura para | Temperatura para | Densidade a 20°C 20°C

Fluido de Enchimento

Silicone DC 200-10 40 a 121 -40 a 200 934 10 0,00108 Uso Geral
Silicone DC 200-50 -20 2 150 -20 2250 960 50 0,00104 Uso Geral
Syltherm 800 N&o Aplicavel -40 a 350 935 10,03 0,00109 Altas e baixas

temperaturas

Vacuo e altas

Silicone DC 704 0a200 0a315 1070 44 0,00095 temperaturas
- . Oxigénio, cloro,
Fluorolube N&do Aplicavel -40 2175 1870 15,5 0,000864 acido nitrico.
DC 200-350 FDA -20a 150 -20 a 250 974 350 0,000864 Grau Alimenticio
Inerte, baixo odor,
Halocarbono -45a 80 -45a 130 1850 5,6 0,001199 ndo corrosivo, ndo

toxico.

Recomendacoes

Deve ser observado para obter uma combinacao perfeita do transmissor com selo
diafragma.

+ O diametro da membrana do selo diafragma, deve ser selecionado tdo grande quanto
possivel para manter os erros dependentes da influéncia de temperatura do processo o
mais baixo possivel.

« Os capilares devem ser selecionados o mais curto possivel, afim de manter o tempo de
resposta e a influéncia de temperatura do processo o mais baixo possivel.

« O fluido de enchimento deve ser selecionado com a menor viscosidade e o menor
coeficiente de expansdo, e simultaneamente preencha os requisitos do processo em
relacdo a pressao,vacuo e temperatura.
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Selo Tipo Panqueca

Opcoes DN e PN

CONFIANGCA EM MEDIGCOES

MODELO SSD-4210

Desenho Dimensional

100

-

16

A EN 1092-1 form B1 5 16...100 bar 102 20 62
B EN 1092-1 form B1 80 16...100 bar 138 20 90
@ EN 1092-1 form B1 100 16...100 bar 159 20 90
D EN 1092-1 form B1 125 16..100 bar 188 2 122
E ASME/ANSI B16.5 2" Classe 150...2500 Ibs 100 20 62
F ASME/ANSI B16.5 3" Classe 150...2500 lbs 134 20 90
G ASME/ANSI B16.5 4! Classe 150...2500 Ibs 158 20 90
H ASME/ANSI B16.5 5" Classe 150...2500 lbs 186 22 122

Fluido de Enchimento

Fluido

Oleo de Silicone DC 200 (-20°C a 205 °C) - Padrdo

Syltherm 800 (-40°C a 350°C)

Fluorolube (-40°C a 175°C) - Aplicagdo Oxigénio

Silicone DC 704 - Aplicacdo Vacuo

~N |~ |w || =

Halocarbono

Para formacdo do codigo completo, acesse a ultima pagina deste documento e caso
escolha este modelo, referencie as opcdes nesta pagina nos Atributos Diametro e Pressao
Nominal e Fluido de Enchimento.

Todos os Selos sdo fornecidos com um Certificado de Conformidade Padrao
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MODELO SSD-4215

Selo Tipo Panqueca com Desenho Dimensional
Extensao

100

216

Opcoes DN e PN

Opgao dm
(Cédigo) mm) mm (mm)

EN 1092-1 form B1 50 16...100 bar 62
EN 1092-1 form BT 80 16...100 bar 138 20 90
EN 1092-1 form BT 100 16...100 bar 159 20 90
EN 1092-1 form B1 125 16...100 bar 188 2 122

ASME/ANSI B16.5 2

ASME/ANSI B16.5 3 |

ASME/ANSI B16.5 4" Classe 150...2500 lbs 158 20 90
ASME/ANSI B16.5 5 |

Classe 150...2500 lbs 100 20 62

Classel 50...2500 lbs 134 20 S0

T|lo|lm|m|lo|lo|®| >

Classe 150...2500 lbs 186 22 122

Fluido de Enchimento

Oleo de Silicone DC 200 (-20°C a 150 °C) - Padrdo

Syltherm 800 (-40°C a 250°C)

Fluorolube (-40°C a175°C) - Aplicacdo Oxigénio

Silicone DC 704 - Aplicacdo Vacuo

~N |~ |lw || =

Halocarbono

Para formacdao do codigo completo, acesse a ultima pagina deste documento e caso
escolha este modelo, referencie as opcdes nesta pagina nos Atributos Diametro e Pressao
Nominal e Fluido de Enchimento. Especifique também o Tamanho do Tubo de Extensao.

Todos os Selos sao fornecidos com um Certificado de Conformidade Padrao
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MODELO SSD-4220

Selo Diafragma Flangeado Desenho Dimensional

\ 2 K
2D

Opcoes DN e PN

d m

A EN1092-1 10-40 bar 2 61,5 4
B EN 10921 50 100 bar 195 28 102 26 2 145 61,5 4
C EN1092-1 80 10-16 bar 200 24 138 18 2 160 90 8
D EN 10921 80 100 bar 230 32 138 26 2 180 90 8
E EN 10921 100 10-16 bar 220 20 158 18 2 180 90 8
F EN 10921 100 25-40 bar 235 24 162 22 2 190 90 8
G ASME/ANSI B16.5 2" Classe 150 150 19,5 92 19 2 120,7 61,5 4
H ASME/ANSI B16.5 2" Classe 300 165 22,7 92 19 2 127 61,5 8
| ASME/ANSI B16.5 2" Classe 600 165 324 92 19 7 127 61,5 8
J ASME/ANSI B16.5 2" Classe 1500 215 45 92 26 7 165 61,5 8
K ASME/ANSI B16.5 3 Classe 150 190 24,3 127 19 2 152,4 90 4
L ASME/ANSI B16.5 3" Classe 300 210 29 127 22 2 168,5 90 8
M ASME/ANSI B16.5 3" Classe 600 210 38,8 127 22 7 168,5 90 8
N ASME/ANSI B16.5 4" Classe 150 230 243 158 22 2 190,5 90 8
o] ASME/ANSI B16.5 4" Classe 300 255 322 158 22 2 200 90 8
P ASME/ANSI B16.5 4" Classe 600 275 45,1 158 26 7 215,9 90 8

. i Para formacdo do cédigo completo,
Fluido de Enchimento acesse a Ultima pagina deste documento
e caso escolha este modelo, referencie
as opcdes nesta pagina nos Atributos

AR Diametro e Pressao Nominal e Fluido de
Enchimento.
1 Oleo de Silicone DC 200 (-20°C a 205 °C) - Padrdo
’ Syltherm 800 (40°C a 350°C) Todos os Selos sao fornecidos com um
3 Fluorolube (-40°C a 175°C) - Aplicacdo Oxigénio Certiﬁcado de Conformidade Pad rao
4 Silicone DC 704 - Aplicacdo Vacuo
7 Halocarbono
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MODELO SSD-4230

Selo Diafragma Flangeado Desenho Dimensional

oL

| |

i

_

@ dm
@G
2K
@D

A EN 10921 15 10-40 bar 95 22 45 14 2 65 40 4
B EN 10921 20 10-40 bar 105 2 58 14 2 75 40 4
@ EN 10921 25 10-40 bar ns 2 68 14 2 85 52 4
D EN 10921 40 10-40 bar 150 22 88 18 2 1o 52 4
E ASME/ANSI B16.5 1/2" Classe 150 90 22 34,9 16 2 60,3 32 4
F ASME/ANSI B16.5 1/2" Classe 300 95 22 34,9 16 2 66,7 40 4
G ASME/ANSI B16.5 3/4" Classe 150 100 22 429 16 7 69,9 40 4
H ASME/ANSI B16.5 3/4" Classe 300 ns 22 42,9 19 7 82,6 40 4
| ASME/ANSI B16.5 1 Classe 150 10 22 50,8 16 2 79.4 52 4
J ASME/ANSI B16.5 1 Classe 300 125 22 50,8 19 2 88,9 52 4
K ASME/ANSI B16.5 11/2" Classe 150 125 22 73 16 7 98,4 61,5 4
L ASME/ANSI B16.5 11/2" Classe 300 155 22 73 22 2 Nn&3 61,5 4

. . Para formacdo do cédigo completo,
Fluido de Enchimento acesse a Ultima pagina deste documento
e caso escolha este modelo, referencie
as opcoes nesta pagina nos Atributos
Fluido Diametro e Pressao Nominal e Fluido de
Enchimento.

Silicone DC 704 - Aplicacdo Vacuo

1 Oleo de Silicone DC 200 (-20°C a 205 °C) - Padrao

2 Syltherm 800 (-40°C a 350°C) Todos os Selos sao fornecidos com um
3 Fluorolube (-40°C a 175°C) - Aplicacio Oxigénio Certiﬁcado de COnformidade Pad rao
4

;

Halocarbono
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MODELO SSD-4240

Selo Flangeado com Desenho Dimensional
Extensao

oL

Opcoes DN e PN

Opgao
(COdIQO) - n-

A ASME/ANSI B16.5 2 Classe 150 19,5 2 120,7 47 4
B ASME/ANSI B16.5 2" Classe 300 165 22,7 92 19 2 127 47 8
C ASME/ANSI B16.5 2" Classe 600 165 324 92 19 7 127 47 8
D ASME/ANSI B16.5 2" Classe 1500 215 451 92 26 7 165 47 8
E ASME/ANSI B16.5 3" Classe 150 190 243 127 19 2 152,4 72 4
F ASME/ANSI B16.5 3" Classe 300 210 29 127 22 2 168,5 72 8
G ASME/ANSI B16.5 3 Classe 600 210 388 127 22 7 168,5 72 8
H ASME/ANSI B16.5 4 Classe 150 230 24,3 158 22 2 190,5 90 8
| ASME/ANSI B16.5 4 Classe 300 255 322 158 22 2 200 90 8
J ASME/ANSI B16.5 4" Classe 600 275 451 158 26 7 2159 90 8

. . Para formacdo do codigo completo,
Fluido de Enchimento acesse a Ultima pagina deste documento

e caso escolha este modelo, referencie
as opcdes nesta pagina nos Atributos

(g Fluido Diametro e Pressao Nominal e Fluido
de Enchimento. Especifique também o
1 Oleo de Silicone DC 200 (-20°C a 205 °C) - Padrio Tamanho do Tubo de Extensao.
2 Syltherm 800 (-40°C a 350°C)
3 Fluorolube (-40°C a 175°C) - Aplicago Oxigénio Todos os Selos sao fornecidos com um
4 Silicone DC 704 - Aplicago Vécuo Certificado de Conformidade Padrao
7 Halocarbono
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MODELO SSD-4250

Selo Flangeado com Desenho Dimensional
Conexao de Limpeza

T L ~{ Cenexao de
a S j impe=s

L grsvrsiNe
ol |

. @G

- dm o
L 2 K ]
@D

Opcoes DN e PN

D dm
g .

A ASME/ANSI B16.5 1/2" Classe 150 90 34,9 2" 13 UNC 60,3 4
B ASME/ANSI B16.5 1/2" Classe 300 95 28 34,9 1/2"13 UNC 2 66,7 62 4
C ASME/ANSI B16.5 1/2" Classe 600 95 28 34,9 1/2"13 UNC 7 66,7 62 4
D ASME/ANSI B16.5 1" Classe 150 1o 28 50,8 5/8" 11 UNC 2 794 62 4
E ASME/ANSI B16.5 1" Classe 300 125 28 50,8 5/8" 11 UNC 2 88,9 62 &
F ASME/ANSI B16.5 1" Classe 600 125 35 50,8 5/8" 11 UNC 7 88,9 62 &
G ASME/ANSI B16.5 11/2" Classe 150 125 28 73 1/2" 13 UNC 2 98,4 62 4
H ASME/ANSI B16.5 11/2" Classe 300 155 28 73 3/4"10 UNC 2 ms3 62 4
| ASME/ANSI B16.5 11/2" Classe 600 155 35 73 3/4"10 UNC 7 ms3 62 4
J ASME/ANSI B16.5 2" Classe 150 150 28 921 5/8" 11 UNC 2 120,7 62 4
K ASME/ANSI B16.5 2" Classe 300 165 28 921 19 2 127 62 8
L ASME/ANSI B16.5 2" Classe 600 165 325 921 19 7 127 62 8

Fluido de Enchimento Conexao Limpeza

bl
C,d. uido
(Codigo) Opcado Fluido

] Oleo de Silicone DC 200 (-20°C a 205°C) - Padrio (Codigo)
2 Syltherm 800 (-40°C a 350°C)
0 Sem conexao Limpeza
3 Fluorolube (-40°C a 175°C) - Aplicacdo Oxigénio
1 1x 1/4" NPT Fémea
4 Silicone DC 704 - Aplicacdo Vacuo
2 2x 1/4" NPT Fémea
7 Halocarbono

Para formacdo do cédigo completo, acesse a Ultima pagina deste documento e caso escolha este modelo, referencie
as opcdes nesta pagina nos Atributos Diametro e Pressao Nominal, Fluido de Enchimento Especifique também a
Conexao Limpeza. Todos os Selos sdo fornecidos com um Certificado de Conformidade Padrao

DAS-DE-0108 PT-BR REV. 07 1018



S SENSYCAL

CONFIANGCA EM MEDIGCOES

MODELO SSD-4260

Selo Flangeado Roscado

Desenho Dimensional

VNPT _
i ‘ \‘ : J =M
| I
N ARSI 1 w
- ‘ ——— — s
’__i w
| | I |
[ 8 B ‘+J
Rr1
n 2 D -
[_'/.-NPT_‘
M T = {1
PS L
L | e E=s S
T
Opgio ») E F dm Ve “'"l
(Cédigo) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) J
[ ] L ‘/L [BEEN)
A 1/2' NPT 100 bar | 88,5 35 52,5 62 l |
B8 3/4" NPT 100 bar | 88,5 235 525 62 y !
c 1" NPT 100 bar | 88,5 235 525 62 ‘_..B..‘.'_ _‘
D 11/4' NPT | 100 bar | 88,5 35 52,5 62 i 2 D ]
E 11/2'NPT | 100 bar | 88,5 35 52,5 62

Conexao Limpeza

** Acrescentar depois se a conexdo ao
processo € Macho ou Fémea, utilizando
as letras M para Macho ou F para FEmea
apos os codigos acima mencionados

0 Sem conexao Limpeza

1x 1/4" NPT Fémea

Fluido de Enchimento !

2 2x 1/4" NPT Fémea

Para formacdo do codigo completo,
acesse a Ultima pagina deste documento
e caso escolha este modelo, referencie
as opcoes nesta pagina nos Atributos
Diametro e Pressao Nominal, Fluido

de Enchimento. Especifique também a
Conexao Limpeza.

Oleo de Silicone DC 200 (-20°C a 205°C) - Padrdo

Syltherm 800 (-40°C a 350°C)

Fluorolube (-40°C a175°C) - Aplicacdo Oxigénio

Silicone DC 704 - Aplicacdo Vacuo

~N |~ fw || =

Halocarbono

Todos os Selos sao fornecidos com um
Certificado de Conformidade Padrao
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MODELO SSD-4270

Selo Roscado Desenho Dimensional

A"NPT
72"NPT -

[

|

(T T (=
|
|

dm

dm

G | @d

Opcoes DN e PN

Para formacdo do codigo completo,
dm | d L sX acesse a Ultima pagina deste documento

(mm) |~ (mm) e caso escolha este modelo, referencie
. Sesse |oober |35 |2 o > as opcdes nesta pagina nos Atributos
. Ry 100 o | 5 - > - Diametro e Pressao Nominal, Partes
c 128 |100bar |40 |60 |28 50 em contato com o processo e Fluido de
E 3/4" NPT | 100 bar | 235 - 25 2 Enchimento.
F 1" NPT 100 bar | 25 - 26 39
G W2 NPT | 00bar |40 |- 2 60 Todos os Selos sao fornecidos com um

Certificado de Conformidade Padrao

Fluido de Enchimento

Fluido

Oleo de Silicone DC 200 (-20°C a 150 °C) - Padrao

Syltherm 800 (-40°C a 350°C)

Fluorolube (-40°C a 175°C) - Aplicacdo Oxigénio

Silicone DC 704 - Aplicacdo Vacuo

Silicone DC 350 - FDA - (-17,8°C a 148°C)

~N v |w N

Halocarbono
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MODELO SSD-4280

Selo Tri-Clamp/DIN Fluido de Enchimento

Opgcao :
(codigo)

1 Oleo de Silicone DC2 00 (-20°C a 150 °C) - Padrdo
5 Silicone DC 350 - FDA - (17,8°C a 148°C)
1- DIN 11851 com porca uniao fémea 2- DIN 11851 com rosca macho
oc . ec _
i 4" NPT ] %" NPT

k. - %'—TI T n‘
- I ' !
ad
|- 20 o
3- Tri-Clamp DIN 32676 4- SMS 1145 com porca unido fémea
1_1f.2fr_~"E'T_. - : Ni,l
AL, R

dm o am i
T oa
- -! 20

Opcoes DN e PN

d2
(mm)

Alou A2 DIN 11851 com porca unido fémea ou DIN 11851 com rosca macho | DN 25 40 bar 25,4 25 4t 39,8

B1ou B2 DIN 1851 com porca unido fémea ou DIN 11851 com rosca macho | DN 32" | 40 bar | 70 31,8 32 50 45,8 14 30,5 21
Clou DIN 11851 com porca unido fémea ou DIN 11851 com rosca macho | DN 40" | 40 bar | 78 381 35 56 51,8 14 30,5 21
D1ou D2 DIN 1851 com porca unido fémea ou DIN 11851 com rosca macho | DN 50 | 25 bar 92 50,8- 47 68,5 63,8 14 45 22
Elou E2 DIN 1851 com porca unido fémea ou DIN 11851 com rosca macho | DN 65 | 25bar | 112 63,5 62 86 80,8 16 45 25
FlouF2 DIN 11851 com porca unido fémea ou DIN 11851 com rosca macho | DN 80 25 bar 127 76,2 72 100 94,8 20 45,5 29
A3 Tri-Clamp DIN 32676 11/2' 600 psi | 50,2 43,5 35 - - - 24

B3 Tri-Clamp DIN 32676 2" 600 psi | 63,5 56,5 47 - - - 24

a Tri-Clamp DIN 32676 21/2" 600 psi | 77,4 70,5 61 - - - 24

D3 Tri-Clamp DIN 32676 3" 600 psi | 83,5 83,5 72 - - - 24

AL SMS 1145 com porca unido fémea 11/2" 600 psi | 73 38 35 55 - - 32 25
B4 SMS 1145 com porca unido fémea 2" 600 psi | 83 51 47 65 - - 32 25
Ch SMS 1145 com porca unido fémea 21/2" 600 psi | 100 64 61 80 - - 32 30
D4 SMS 1145 com porca unido fémea 3" 600 psi | 114 76 72 93 - - 32 32
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Tipos de Instalacoes
Instalacao Tipo A

I M sl

—

©
|
-

1
Loy g

—

" I{HJ

Instalacao Tipo B

e
ﬁl
|
—
©
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Instalacao Tipo A

Inicio da escala (0 %):

Pi=(pFL-g-HU)-(pOL-g-HI)

Fundo de escala (100 %):
Pf=(pOL-g-HO)-(pOL-g-HI)

Instalacao Tipo B

Inicio da escala (0 %):
Pi=(pFL-g-HU)+(pOL-g-HI

Fundo de escala (100 %):
Pf=(pOL-g-HO)+(pOL-g-HI)

Legenda:

Pi : Pressao correspondente ao nivel
minimo desejado / pressdo do valor
0 % da faixa (na unidade Pa = kg/(m-s?)

Pf : Pressao correspondente ao nivel
maximo desejado / pressdo do valor
100 % da faixa (na unidade Pa = kg/(m-s?))

p FL : Densidade fluido de processo
(em kg/m?)

p OL : Densidade fluido de enchimento do
selo (em kg/m3)

g : Aceleracdo da gravidade
(aproximadamente 9,807 m/s?)

HU : Altura do fluido em relacdo a
tomada de medicdo quando fluido esta
no nivel minimo desejado (em metros)

HO: Altura do fluido em relacdo a tomada
de medicdao quando fluido esta no nivel
maximo desejado (em metros)

H1: Altura entre as tomada de medicdo e
tomada do transmissor (em metros)
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Tipos de Instalacoes
Instalacao Tipo Cl Instalacao Tipo Cle C2

Inicio da escala (0 %):

Pi=(pFL-g-HU)

Fundo de escala (100 %):
AH Pf=(pFL-g-HO)

Legenda:

Pi : Pressao correspondente ao nivel
minimo desejado / pressdo do valor
0 % da faixa (na unidade Pa = kg/(m-s?))

Hu &
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Pf : Pressao correspondente ao nivel

maximo desejado / pressdo do valor
¢ J 100 % da faixa (na unidade Pa = kg/(m-s?)

=IF?
=

p FL : Densidade fluido de processo

- ) (em kg/m?)

Instalacdo Tipo C2 °
g : Aceleracao da gravidade
(aproximadamente 9,807 m/s?)

HU : Altura do fluido em relacdo a
tomada inferior quando fluido esta no
nivel minimo desejado (em metros)

HO: Altura do fluido em relacao a tomada
AH inferior quando fluido esta no nivel
maximo desejado (em metros)
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Tipos de Instalacoes
Instalacao Tipo E Instalacao Tipo E

Inicio da escala (0 %):

Pi=(pFL-g-HU)-(pOL-g-Hv)

Fundo de escala (100 %):
Pf=(pOL-g-HO)-(pOL-g-Hv)

Legenda:

Pi : Pressdo correspondente ao nivel
minimo desejado / pressdo do valor
0 % da faixa (na unidade Pa = kg/(m-s?))

& ) Pf : Pressao correspondente ao nivel
maximo desejado / pressdo do valor
100 % da faixa (na unidade Pa = kg/(m-s?)

p FL : Densidade fluido de processo
(em kg/m?)

p OL : Densidade fluido de enchimento
dos selos (em kg/m?)

g : Aceleracdo da gravidade
(aproximadamente 9,807 m/s?)

HU : Altura do fluido em relacdo a
tomada inferior quando fluido esta no
nivel minimo desejado (em metros)

HO: Altura do fluido em relacao a tomada
inferior quando fluido esta no nivel
maximo desejado (em metros)

Hv : Altura entre as tomadas de medicao
(em metros)
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Tipos de Instalacoes
Instalacdo Tipo G

|

Transmissor de pressdao
| = diferencial
Acima do ponto de medicao

superior
Sem vacuo
H1 < 7m fluido enchimento

AH
Hv Ho silicone
H1 < 4m fluido de enchimen-
Hu
|

to halocarbono

Instalacao Tipo H

Transmissor de pressao
diferencial

¥
!
AH
H lﬁ H1
Hu
l Abaixo do ponto de medi-

= = cao inferior

Transmissor de pressdo
diferencial

Entre dos pontos de
medicdo

Sem vacuo

H2 < 7m fluido enchimento
silicone

H2 < 4m fluido de enchi-
mento halocarbono
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Instalacao Tipo G, H e

Inicio da escala (0 %):

Pi=(pFL-g-HU)-(pOL-g-Hv)

Fundo de escala (100 %):
Pf=(pOL-g-HO)-(pOL-g-Hv)

Legenda:

Pi : Pressdo correspondente ao nivel
minimo desejado / pressdo do valor
0 % da faixa (na unidade Pa = kg/(m-s?))

Pf : Pressdo correspondente ao nivel
maximo desejado / pressdo do valor
100 % da faixa (na unidade Pa = kg/(m-s?)

p FL : Densidade fluido de processo
(em kg/m?)

p OL : Densidade fluido de enchimento
dos selos (em kg/m?)

g : Aceleracao da gravidade
(aproximadamente 9,807 m/s?)

HU : Altura do fluido em relacdo a
tomada inferior quando fluido esta no
nivel minimo desejado (em metros)

HO: Altura do fluido em relacao a tomada
inferior quando fluido esta no nivel
maximo desejado (em metros)

Hv : Altura entre as tomadas de medicao
(em metros)
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Codigos de Encomenda

Modelo

SSD-4210 Selo Diafragma Tipo Panqueca

SSD-4215 Selo Diafragma Tipo Panqueca com Extensao

SSD-4220 Selo Diafragma Flangeado

SSD-4230 Selo Diafragma Flangeado

SSD-4240 Selo Diafragma Flangeado com Extensao

SSD-4250 Selo Diafragma Flangeado com Conexdo de Limpeza

SSD-4260 Selo Diafragma Flangeado Roscado

SSD-4270 Selo Roscado

SSD-4280 Selo Diafragma Tri-Clamp/ DIN

Didmetro Nominal (DN) | Pressdao Nominal (PN)

Consultar Opcoes em cada Modelo Consultar Opcoes em cada Modelo

Material da Flange/Corpo

Aco Inox 316L

Aco Inox AlSI 316L com Pintura PFA

Monel 400

Hastelloy C276

Tantalo

Titanio

Especial - de acordo com solicitado por Cliente

Comprimento do tubo de extensdo ou Conexdo Limpeza (consultar modelo)

Especificar o comprimento do tubo de extensdo em polegadas - in" (Modelos SSD-4215 e SSD-4240) ou Cone-
X xdo Limpeza (modelos SSD-4250 e SSD-4260). Demais modelos (SSD-4210, SSD-4215, SSD-4220, SSD-4230,
SSD-4270, SSD-4280) deixar como "0’

Fluido de Enchimento
Consultar Opcoes na Pagina de cada Modelo

Comprimento do tubo capilar

Especificar o comprimento do tubo capilar em metros (m) - se ndo houver, colocar 0"

Material do capilar
“ N&o aplicavel - se ndo houver capilar

Aco Inox AlISI 316 sem revestimento (Padrdo)

Aco inox AlSI 316 com revestimento em nylon

coo | rpodocapr |
o |
o]
.k

N&o aplicavel - se ndo houver capilar

Liso (sem espirais metdlicas / cordoalha)

Com espirais metalicas / cordoalha (Padrdo)

Especificagoes adicionais

A Para uso com mandémetro ou transmissor de pressdo absoluta

“ Para uso com manémetro ou transmissor de pressdo manometrica

Para uso com transmissor de pressdo diferencial - Conexao de Baixa - Low

Para uso com transmissor de pressdo diferencial - Conexdo de Alta - High

SSD-4215- A 1 FR A 1 1 1 1 1 M

Selo diafragma tipo panqueca, DN 50, PN 16...100, Flange de aco Inox 316L, Face com Ressalto, parte com contatos com o processo em aco Inox 316L, tubo de extensédo de 1", fluido
de nechimento ¢leo de silicone DC200, Tm de tubo capilar de aco inox AlSI 316 sem revestimento, Liso, para uso com transmissor de pressao manometrico

- [] ey Sensycal Instrumentos e Sistemas Ltda.
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s s E N SY< A I ! € uma empresa registrada em Avenida

do Estado 4567, Mooca, Sdo Paulo, SP,
CONFIANGCA EM MEDIGC AES Brasil, CEP:03105-000.

Acesse nosso escopo Todas as especificagdes estdo sujeitas a mu-
para a grandeza pressao A
dancas sem aviso prévio para fins de melhoria
dos produtos.
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